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The present invention relates to zinc oxide, zinc carbonate and basic zinc carbonate, processes for their 
preparation and their use. The compounds of the invention are characterised by a specific surface area in 
the range 70-200 m<2>/g and a bulk density in the range of 400-700 g/l and are prepared in a spray drier 
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(57) Oxyde de zinc, carbonate de zinc et carbonate de zinc 
basique. procede pour leur fabrication et utilisations de ces 
composes. 

Les composes se caracterisent par une surface specifique 
de 70-200 m 2 /g et une densite apparente de 400-700 g/l et 
sont fabriques dans un sechoir a pulverisation dans un gaz 
chaud a des temperatures de 450-900 C C. 

Les produits sont utifisables en tant que charge pour du 
caoutchouc, dans la fabrication de catafyseurs. en tant que 
stabilisateur UV en combinaison avec des stabilisateurs connus 
et en tant qu'agent adsorbant et absorbent en particulier en 
tant qu'agent absorbant pour des gaz dans des installations de 
desulfuration et dans le cas de forages petroliers. 
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Pxydc de zinc, carbonate de zinc et carbonate de zinc ba- 
roque, leur proce de de fabrication et leur utilisation. 

La presente invention a trait a de l'oxyde de 
zinc, a du carbonate de zinc et a du carbonate de zinc 
basique a surface active accrue, a leur procede de fa- 
brication ainsi qu'a leur utilisation* 

Les oxydes de zinc et les carbonates de zinc a 
surface active sont de plus en plus necessaires en tant 
qu'activateurs ou d'agents de reticulation dans le cas 
<i- ta fabrication de pates de caoutchouc de haute qua- 
live. Dans ce cas, ces composes jouent non seulement le 
role d # un agent de reticulation en cooperation avec d'au- 
tr*-s addxtifs du caoutchouc comme par exemple le soufre, 
,,Jls constituent egalement des charges actives et des 
concentrateurs pour les types de caoutchouc les plus di- 
vers. Mais ces composes sont mis en oeuvre non seulement 
dans le cas de la fabrication du caoutchouc, mais egale- 
nent dans le c as de la fabrication de beaucoup d'autres 
t-lastomeres et matieres plastiques. 

De plus, les oxydes de zinc et les carbonates 
de zinc actifs conviennent pour la fabrication de cata- 
lyseurs ou egalement en tant qu • agents d' adsorption et 
d 'absorption, en particulier en vue de la fixation de 
conposes du soufre dans des installations de desulf uration. 

Un autre exemple d' application est la mise en 
oeuvre de carbonate de zinc en tant qu'epurateur pour 
1 •hyc'rogene sulfure dans des forages petroliers. 

Est caracteristique pour l'activite de ces com- 
poses, la surface specif ique, qui peut etre detectee 
a l f aide de procedes de mesure normalises, comme le pro- 
cede BET (selon Brunauer, Emmett et Teller) par adsorption 
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d f azote sous vide sur un echantillon chauffe. Ce procede 
detecte la surface totale disponible, qui se compose 
de la surface interne et de la surface externe et est 
exprimee en m 2 /g. 

Des oxydes de zinc actifs commercialenent dis- 
ponibles presentent actuellement une surface specifique 
de 10-50 m 2 /g* 

De I'etat de la technique est deja connue la 
decomposition de carbonate de zinc avec formation de pro- 
duits actifs et superf iciellement purs, Dans Z. anorg. 
Chem. 64(1931) r Huttig et Steiner decrivent la realisation 
d'un oxyde de zinc actif, homogene, au stade de laboratoire 
a 300-550°C a partir de carbonate de zinc* Le produit 
apparaissant a 300°C contient encore des quantites consi- 
derables d'acide carbonique lie. La surface specifique de 
ces produits n'est pas indiquee de fagon detaillee. 

II est en outre connu d ■ obtenir des oxydes de 
zinc ou des carbonates de zinc actifs a partir de carbonates 
de zinc basiques. Les carbonates de zinc basiques sont 
des composes qui contiennent, non seulement de l f oxyde de 
zinc, raais egalement du carbonate de zinc dans des rapports 
molaires variables , ainsi qu • event uellement en outre de 
l'eau liee chimiquement sous la forme d'hydroxyde. 

Le document DE-OS-24 04 049 decrit une precipi- 
tation de carbonate de zinc basique, une solution de sel 
de zinc et une solution alcaline etant delivrees continii- 
ment # de sorte que la precipitation dans une plage de pH 
controlee est possible. La solution alcaline se compose 
d'un melange de NaOH et de Na 2 C0 3 dans des proportions r en 
equivalents, de 25:75 a 80:20. 
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II est en outre connu de maintenir faible la 
temperature de precipitation en vue de I'obtention de sur- 
faces les plus actives possible. On opere en general entre 
4 0 et 80°C. Des temperatures infer ieures a 40°C peuvent 
conduire a un pouvoir de filtration mediocre et a une 
croissance insuffisante du gateau de filtration. Des 
temperatures superieures a 80°C f avorisent certes le pou- 
voir de filtration, mais conduisent a une diminution des 
proprietes actives. 

II est en outre connu que, surtout pour une uti- 
lisation dans des systemes de caoutchouc, la teneur en 
impuretes de metaux lourds dans I'oxyde de zinc fabrique 
doit etre maintenue la plus faible possible (quelques ppm). 
Les solutions de sel de zinc utilisees doivent par conse- 
quent etre purifiees. En outre, apres la precipitation 
du carbonate de zinc ou du carbonate de zinc basique, le 
gateau de filtration doit etre lave abondamment a l'eau 
pure afin d'abaisser la teneur en metaux lourds et en sels 
solubles dans l'eau au-dessous des valeurs maximales ad- 
missibles. 

L f inconvenient le plus grave des procedes connus 
de 1'etat de la technique reside dans 1' operation de se- 
chage, car le sel de zinc precipite doit, dans ce cas, etre 
chauffe pendant des periodes prolongees a des temperatures 
elevees. II en resulte des temperatures de produit elevees 
dans lesquelles les particules de roatieres solides se 
frittent et s • agglomerent , ce qui reduit sensiblement leur 
surface. 

Les proprietes des oxydes de zinc et des carbonates 
de zinc commercialement disponibles ne sont par consequent 
aucunement parfaitement satisf aisantes . Un accroissement 
supplementaire de la surface active est souhaitable. 
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La presente invention a pour objet la fabrica- 
sion d'oxyde de zinc, de carbonate de zinc et de carbonate 
de zinc basique dont la surface specifique a ete encore 
accrue et de proposer un procede pour leur fabrication. 

De fagon surprenante, il a ete constate que l'on 
obtient a partir de carbonate de zinc ou de carbonate de 
zinc basique precipite et suf f isamment pur, dans des con— 
ditions determinees par utilisation d f un sechoir a pulve- 
risation de forte puissance, de nouveaux composes de zinc, 
qui se dif f erencient tres sensiblement , quant a leurs pro- 
prietes, de produits classiques. A l'aide du procede selon 
!• invention, la surface specifique peut etre accrue . 
vis-a-vis des produits commercialement disponibles de 200 
a 300%. Les nouveaux composes possedent, en plus d'une 
surface exterieure accrue, egalement une surface interne 
accrue- Leur densite apparente est comparable aux produits 
commercialement disponibles, mais peut egalement etre 
superieure, si bien qu'il en resulte des avantages lors 
de la fabrication et de la mise en oeuvre. 

Malgre leur surface accrue, ces produits 
presentent des teneurs en impuretes plutot plus faibles 
qu • accrues . 

L* objet de la presente invention est de I'oxyde 
de zinc, du carbonate de zinc et du carbonate de zinc 
basique actifs presentant une superficie specifique de 
700-200 m 2 /g et une densite apparente de 400-700 g/1- 

m 

Sont de preference proposes des composes de 
zinc actifs possedant une surface specifique de 90- 
150 m 2 /g, en particulier de 100-130 mVg et avec une 
densite apparente de 400-600 g/1. 
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Selon une forme de realisation preferee, peut 
egalement etre fabrique un oxyde de zinc contenant environ 
2% en poids de Mg. L'additif provoque dans ce cas un cer- 
tain elargissement du reseau et est ainsi lid k un autre 
accroissement de la surface du compose actif* 

L • ob jet de la presente invention est en outre 
un procede de fabrication d' oxyde de zinc, de carbonate 
de zinc et de carbonate de zinc basique actifs et de 
melanges de ceux-ci, selon lequel on precipite du carbonate 
de zinc ou du carbonate de zinc basique par melange d'une 
solution aqueuse d f au raoins un carbonate alcalin, d'un 
hydroxyde alcalin ou de melanges de ceux-ci et d'une 
solution de sel de zinc, et on seche ou on calcine une 
suspension aqueuse dans un sechoir a pulverisation dans 
un gaz chaud, dont la temperature lors de son entree dans 
le sechoir a pulverisation est comprise entre 450°C et 
900°C. 

Dans une forme de realisation particuliere du 
procede selon !• invention en vue de la fabrication d' oxyde 
de zinc actif f une suspension aqueuse de carbonate de 
zinc ou de carbonate de zinc basique precipite" est utilisee 
et la temperature d' admission du gaz chaud est comprise 
entre 800°C et 900°. Le temps de sejour du produit est 
fixe a 2 a 60 secondes dans une plage de temperatures 
25 de 250°C a 450°C et de preference de 300°C a 350°C. Dans 
une forme de realisation particulierement preferee, le 
temps de sejour dans 1'intervalle de temperature precite 
s -Sieve a 5 a 15 secondes, La plupart du temps, un temps 
de sejour prefere est de 10 secondes* 
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Dans une autre forme de realisation preferee 
du procede selon 1 ■ invention de fabrication de carbonate 
de zinc actif ou de carbonate de zinc basique actif , une 
suspension aqueuse de carbonate de zinc ou de carbonate 
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de zinc precipite est utilisee, la temperature d'admission 
s'eleve alors a 450°C 1 650°C et dans le cas de carbonate 
de zinc, on utilise un gaz chaud contenant du CO^. 

Le temps de sejour du produit est fixe, pour une 
plage de temperature de 150 °C a 300°C et de preference de 
180°C a 280 °C, 3 2 5 60 secondes. Un temps de sejour par- 
ticulierement prefer^ pour la plage de temperature indiquee 
ci-dessus est de 5 S 15 secondes. Un temps de sejour de 
10 secondes est le plus preferable. 

Selon une forme de realisation preferie, le gaz 
chaud est souffle dans le meme sens que la suspension . 
aqueuse dans le sechoir. La teneur en matieres sol ides 
de la suspension s'eleve a 20 a 50% en poids . 

La pulverisation de la suspension s'effectue 
selon !• invention a l'aide d'un disque de pulverisation 
rotatif , qui est dispose dans la tete d'une colonne de s€- 
chage stationnaire. Le diametre du disque est habituelle- 
ment compris entre 500-150mm, la vitesse de rotation etant 
comprise entre 8000 et 15000 tours/minute. II est avanta- 
geux d'operer avec un disque de 215mm de diametre et une 
vitesse de rotation de 10000 a 12000 tours/minute* 

L'ecartement du disque de pulverisation du cote 
interieur de la colonne de sechage est dimensionne de ma- 
niere a eviter un collage du produit humide sur la paroi 
de la colonne. 

Le rapport du gaz a la suspension est fixe de 
sorte que la charge en produit du flux de gaz chaud dans 
le sechoir s'eleve a 10 a 100 g/m 3 . Une charge en produit 
du flux de gaz chaud dans le sechoir de 30 a 50 g/m 3 est 
particulierement preferee. 
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Les temps de sejour indiques correspondent a des 
valeurs determinees par calcul pour ces intervalles de 
temps nScessaires au produit afin de parvenir depuis le 
disque de pulverisation dans le sechoir jusqu'I un dispo- 

5 sitif de separation, dans lequel le gaz de sortie encore 
chaud est separe du produit sec. Le temps de sejour peut 
ainsi etre modifie en fonction de la quantite de gaz 
chaud introduite, du volume de la colonne de sechage et de 
la distance entre la colonne de sechage et le dispositif 

10 de separation. 

Des solutions de sel de zinc avantageuses sont 
des solutions aqueuses de ZnS0 4 ou de ZnCn 2 separement ou 
en melange. Un rapport molaire de ZnS0 4 a ZnCn 2 de 1:2 
est dans ce cas particul idrement favorable. 
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Dans le cas de la precipitation de carbonate de 
zinc basique, la solution de sel de zinc ainsi que le me- 
lange aqueux d'hydroxyde alca lin/carbonate alcalin sous 
un controle strict de pH, sont simultanlment dos€es dans 
un reacteur, dans lequel de l'eau prea lablement chauffee 
est anterieurement versee. L'adjonction s'effectue de ma- 
niere que la valeur de pH se deplace dans la plage neutre 
ou ISgerement alcaline. Une plage de pH de 7 a 9 est de 
preference utilis^e selon 1 'invention. 

L'attention est en outre attiree sur le fait 
que la precipitation est effectuee dans une plage de tem- 
perature de 40°C a 80°C, de preference de 60°C a 80°C. 

Pour la precipitation , on utilise des solutions 
de sel de zinc avec une teneur en zinc de 10 a 180 g/1. 
Durant la precipitation, la concentration en sel de zinc 
s'eleve de 0 a 70 g/1, de preference 0 a 50 g/1. 
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En vue de la precipitation de carbonate de zinc 
basique r on utilise un melange d'hydroxyde alcalin/carbona- 
te alcalin avec un rapport molaire d'hydroxyde alcalin : 
carbonate alcalin de 50:50 a 80:20. Un rapport de 60:40 
est utilise pref erentiellement selon 1" invention. Confor- 
05 mement a 1' invention, l'hydroxyde alcalin et le carbonate 
alcalin pref eres sont les sels de sodium ou de potassium. 
On utilise pref erentiellement le sel de sodium. 

Le precipite obtenu est filtre continument sur 
un filtre sous forme de bande et lavee jusqu'a ce qu'aucune 
10 impurete ne puisse plus etre eluee de la matiere solide. 
Le precipite lave est mis en suspension et transforme en 
un produit homogene pouvant etre pompe. La suspension 
fraichement homogeneisee est ensuite amenee en vue du 
sechage dans un sechoir a pulverisation. 

15 Pour la ; -ise en oeuvre du procede de fabrication 

selon 1* invention, on utilise de preference 1 ' installation 
representee schematiquement sur la Figure 1 . La piece mai- 
tresse de cette installation est une colonne de sechage 
1, se composant d'une partie superieure cylindrique 2 et 

20 d'une partie de fond conique 3. L 1 introduction du precipi- 
te de sel de zinc en suspension ainsi que 1 • introduction 
du gaz chaud 9 s'effectue par 1 ' intermedia ire du sommet 4 
de la colonne. 

Dans une tremie a pate 5 # est tout d' abord placee 
25 une suspension homogene pouvant etre pompe e du precipite 
de sel de zinc et qui est dirigee, par 1 1 intermediaire 
d'un transporteur 20, sur un disque de pulverisation 6, 
qui est dispose au centre du sommet 4 de la colonne et 
tourne a Vitesse elevee. En raison de la forte contrainte 
30 mecanique et chimique durant le processus de sechage, 
ce disque est fabrique en un materiau particulier, de 
preference du titane. Sur le cote superieur du disque 
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sent r§alisees des nervures d ' entralnement orientees de- 
puis le centre vers la p§riphirie du disque, qui guident 
vers I'extirieur le produit humide depose et permettent 
une sortie uniforme et orient§e du produit homogene de 

5 la surface du disque. Apres sa sortie, le produit humide 
est pulverise unif ormement sous I'action de la force cen- 
trifuge* Selon la vitesse de rotation du disque de pulve- 
risation 6 et la teneur en matieres solides du produit 
initial, le produit pulverise est divise en particules 

10 de dimension de 1 a 50 jjum. De plus, la surface du disque 
de pulverisation 6 est inclinee radialement vers 1'exte- 
rieur, de maniere a provoquer une direction de pulverisa- 
tion orientee vers le bas. 

Le gaz chaud 9, echauf f e dans un bruleur 8 S la 
15 temperature de fonctionnement respective , est introduit 
dans la colonne de sechage 1 au centre du sommet 4 de la 
colonne par 1 1 intermediaire d'un canal annulaire 10 £ 
proximity du disque de pulverisation 6 r de sorte que le 
gaz chaud 9 parcourt la colonne de sechage 1 en spirale. 
20 L'ouverture du canal annulaire 10 est disposee au-dessus 
du disque de pulverisation 6 de maniere que le gaz chaud 
9, penetrant dans la colonne de sechage 1 r parvient sur le 
produit humide imm€diatement apres la sortie de celui-ci 
du disque de pulverisation 6. Le produit humide pulverise 
25 est ainsi s£che aussitot apres la sortie des disques de 
pulverisation 6, de sorte qu f un collage du produit 17 
au cote interne de la colonne de sechage est evite dans 
une large mesure. 

Le froid du 3 1 ' evaporation du liquide fait que 
30 la temperature du produit du compose de zinc actif s'abais- 
sant dans le courant de gaz chaud 11 en forme de spirale 
se trouve sensiblement au-dessous de la temperature du 
gaz chaud, un sechage et/ou une calcination complete etant 
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obtenues a cause de la faible dimension des particules. 
En raison du faible temps de sejour du produit 17 dans la 
colonne de sechage 1, on obtient des composes de zinc 
avec des propriety actives am#lior§es. Une agglomeration 
\ du compose actif est evitee dans une large mesure. 

Dans le cas d'une alimentation constante en gaz 
cnaud, la temperature du produit est essentiel lement in- 
f iuoncee par la quantity d'eau d^livree avec la suspension 
par unite de temps. 

l f La grandeur de particules du produit final 17 

peut dans une certaine mesure etre egalement influencee 
par la temperature ainsi que par la Vitesse d'admission du 
flux de gaz chaud. 

Le produit seche 17 est €vacue continument con- 
IS jointement avec le gaz chaud legerement refroidi par 
1 * interm§diaire de la partie inf^rieure 3. 

Le melange produit-gaz chaud est separ£ dans un 
separateur a cyclone 13 , le produit 17 parvient ensuite 
par 1 ' intermediaire d • un tamis 13 au soutirage. Les der- 
?0 niers residus de matieres solides sont s^pares par 1 'inter- 
mediaire d f un depoussiereur 14 dispose en aval. Ensuite, 
le gaz d • echappement chaud 18 est, soit evacue par 1 ■ inter- 
mediate d'un ventilateur 16, soit €ventuel lement apres 
separation par voie humide recycle dans le processus. 

2S Les composes selon 1* invention peuvent igalement 

etre produits dans une installation dont le sichoir a pul- 
verisation opere selon le principe a" contre-courant . Dans 
ce cas, 1 ' introduction du produit pulverise s'effectue 
dans le sens oppose au flux de gaz chaud, le temps de s6- 

30 jour du produit pulverise dans le sechoir etant determine 
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par la quantity de gaz chaud/ La sortie du produit des 
particules descendant a" rencontre du flux de gaz chaud 
s'effectue par 1 • intermgdiaire d'un collecteur dans le 
fond de la colonne de sechage, tandis que les particules 
sol ides montant dans le flux de gaz chaud sont pr€lev€es 
conjointement avec le gaz chaud par 1 • intermediaire du 
sommet de la colonne et sont separes l § un de l'autre dans 
un s^parateur a* cyclone dispose en aval ou dans un depous- 
si€reur. En outre existe la possibility de fabriquer les 
composes selon 1 1 invention dans une installation de secha- 
ge operant selon le principe S courants inverses, 

Dans de telles installations , le temps de s€jour 
du produit pulverise dans le s§choir est egalement regie 
selon une valeur provoquant d'une part un s§chage et/ou 
une calcination complete et d'autre part les proprietes 
actives du produit final fabrique etant maintenues. 

Conf ormement a 1 'invention, on utilise pour la 
generation du gaz chaud, de preference de l'air atmosphe- 
rique qui est €ventuel lement epure avant son echauf f ernent . 
Pour la fabrication de carbonate de zinc actif, on utilise 
de preference un gaz chaud enrichi en C0 2 - Pour des rai- 
sons ^conomiques , un circuit de gaz chaud ferme est dans 
ce cas souhaitable. 

La prSsente invention concerne en outre 1 'uti- 
lisation de composes fabriques selon 1 ' invention en tant 
que charges actives pour du caoutchouc, dans le cas de la 
fabrication de catalyseurs, en tant qu'agents adsorbants 
et absorbants, en particulier en tant qu'agents absorbants 
pour des gaz dans des installations de d€sulf uration et 
dans le cas de forages petroliers ainsi qu'en tant que 
stabilisateurs UV en combinaison avec des stabilisateurs 
connus . 
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Les composes fabriques selon 1' invention sont 
remarquables en comparaison de composes actif s fabriques 
de fagon classique, par une surface specif ique etonnam- 
ment grande pour une densite apparente egale ou superieure. 

5 En vue de la precision du procede selon 1 1 inven- 

tion et des propri€tes avantageuses des nouveaux composes 
actif s de zinc, les exemples suivants seront expliques* 
Les propri6tes des produits sont consignes aux tableaux 
1 a 3- 

10 A, Fabrication de composes d'oxyde de zinc a surface 
accrue, (cf. Tableau 1) 

Exemple 1 r 

On utilise en tant que solution initiale,. une 
solution de sel de zinc fabriquee § I'echelle industriel le , 
15 qui contient du sulfate de zinc et du chlorure de zinc 
selon un rapport molaire de 1:2. 

La teneur en zinc s'eleve a 150-160 g/1, le pH 
est compris entre 4 et 4,5. En tant qu'irapuretes, cette 
solution contient en faibles quantites du chlorure de 
20 sodium et du sulfate de sodium ainsi que des impuretes 
de metaux lourds selon une quantite de 1 ppm et moins . 

Pour 1 'alcalinisation, on utilise une solution 
se composant d'un m€lange d'hydroxyde de sodium et de 
carbonate de sodium selon un rapport molaire de 60:40. 

25 On dose les deux solutions dans un reacteur dans 

lequel de l'eau est presente. La concentration calculee 
en sel de zinc durant la precipitation est comprise entre 
0 et 50 g/1. 
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Le reacteur se compose d'une cuve agitatrice 
*quipee d'un dispositif de chauffage et de ref roidissement 
indirect. L'adjonction des deux solutions s'effectue de 
maniere a maintenir un pH de 7-9. En raison du faible 
S excedent d'alcali, aucune perte de zinc n'apparait. 

Le carbonate de zinc basique precipit€ a 60°C 
est f litre continument sur une bande filtrante et lave 
vigoureusement. Le gateau de filtration est a nouveau 
irtroduit dans une cuve agitatrice avec de l'eau chaude 
1 r> * 6C° (4 parties d'eau pour une partie de gateau de 

filtration). II est ensuite encore une fois filtre sur 
une bande filtrante avec lavage intensif et, apres malaxage, 
pulv6rise par 1 • intermedia ire d 1 un reservoir dans la colon-, 
ne de pulverisation de grande puissance. 

Le s€chage direct dans un flux d f air chaud de 
6 00-900°C provoque, par evaporation brusque de 1 'eau un 
sechage modere, car la temperature du produit s'etablit 
alors entre 320 et 340°c. 



20 



Le temps de s€jour dans cette plage de tempera- 
ture s'eleve § environ 10 secondes. Simultanement, on 
obticnt # par la pulvgrisation /U ne separation importante 
des particules. 

L'oxyde de zinc resultant est precipite selon 
des procedes connus et est mis en sac. 

25 Le produit obtenu possede une surface speci- 

fique d'environ 125 m 2 /g avec une densite apparente d f environ 
4 50 g/l. Le residu de tamis d'une dimension superieure 
a 45pm s'eleve a moins de 0,1%. 
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Exemple 2 

La mise en oeuvre s'effectue selon I 1 exemple 1 a 
la difference que la precipitation a lieu S 90 °C. Le 
ZnO obtenu possede une surface specif ique d' environ 
85 m*/g- La reduction de la surface specifique est 
probablement due a la temperature de precipitation plus 
elevee que dans l'exemple 1- 

Exemple 3 (exemple comparatif ) 

Le carbonate de zinc basique est pr€cipite selon 
!• exemple 1- Le gateau de filtration est decarboxyle 
apres lavage dans un four de laboratoire pendant 20 minutes 
a 340°C- 

La surface specifique est alors de 45 m /g. 
L ' exemple montre clairement que, dans le cas d'une calci- 
nation classique, la surface specifique pouvant etre 
obtenue est beaucoup plus faible- 

Exemple 4 (exemple comparatif) 

Du carbonate de zinc basique est precipite. selon 
1* exemple 1- Le gateau de filtration obtenu est decarboxy- 
le apres lavage intensif dans un four de laboratoire 
pendant 20 minutes a 600°C. 

On constate encore une reduction de la surface 
specifique a des valeurs de l'ordre de 15 niVg- 

B. Fabrication de carbonates de zinc basiques a surface 
accrue . (cf . Tableau 2) 
Exemple 5 

La mise en oeuvre s'effectue selon 1 'exemple 1, 
a 1' exception qu * on opere dans le sechoir a pulverisation 
a 190°C. On obtient comme produit final un carbonate de 
zinc basique actif- La perte par calcination s'eleve 3. 
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environ 24%, la teneur en oxyde de zinc a environ 76%, La 
surface specif ique est de l'ordre de 100 n?/g. 

Exemple 6 

La mise en <Euvre s'effectue selon 1 'exemple 5 
5 3 l'exception que la temperature de precipitation est de 
90°C. 

La surface specifique du produit fabrique 
est de 75 m 2 /g. 

Exemple 7 

10 La mise en oeuvre s'effectue selon 1 'exemple 5 

1 l'exception que, dans la solution alcaline utilisee, 
la proportion en lessive de soude caustique est accrue, 
le rapport molaire de NaOH 3 Na 2 C0 3 est 80:20. 

La suiilctc^ specifique du produit fabrique 
15 est de 90 m 2 /g. 

Exemple 8 (exemple comparatif) 

La precipitation s'effectue selon 1' exemple 5 
a 60 °C. Le gateau de filtration est seche apres lavage 
intensif dans un four de laboratoire pendant 20 minutes 
20 a 190°C. 

Le r€sultat de 1' experience montre que par 
accroissement de la duree du sechage et selon le type de 
sechage (procSde" avec agitation) r la surface specifique 
par rapport au produit fabrique selon I'exemple 5 diminue 
25 d'environ 60% a des valeurs de 1 * ordre de 40 m 2 /g- 

La surface specifique elevee du produit fa- 
brique selon 1' invention selon 1* exemple 1 est mise en 
Evidence par la mesure de 1'indice d'huile selon la norme 
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DIN 35199. Sur le tableau 3 r sont portes en regard les 
r^sultats de insure d'oxyde de zinc actif commercial eraent 
disponible et d'oxyde de zinc actif selon 1' invention. 
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REVENDI CATIONS 

1 . Oxyde de zinc, carbonate de zinc et car- 

bonate de zinc basique actif s, caract€ris£s par une 
surface specif igue de 70-200 m /g et une densite apparente 
de 400-700 g/1- 

05 2. Composes selon la revendication 1, caract6rises 

par une surface specifique de 90-150 m 2 /g et une densi- 
te apparente de 400-600 g/1. 

3. Composes selon la revendication 2, caracterises 

par une surface specifique de 100-130 m 2 /g. 

10 4. Procede de fabrication de composes selon l'une 

quelconque des revendications 1-3 et de melanges de ceux- 
ci, selon lequel on precipite du carbonate de zinc ou du 
carbonate de zinc basique par melange d'une solution 
aqueuse d'au moins un carbonate alcalin, un hydroxyde al- 

15 calin ou de melanges de ceux-ci et d 1 une solution de sel 
de zinc, caracterise en ce qu'on sfeche une suspension 
aqueuse du precipite dans un sechoir a pulverisation dans 
un gaz chaud, dont la temperature a 1' entree dans le se- 
choir a pulverisation est comprise entre 450°C et 900°C. 

20 5. Procede selon la revendication 4 de fabrication 

d f oxyde de zinc actif , caracterise en ce qu'on utilise 
une suspension aqueuse de carbonate de zinc precipite ou 
de carbonate de zinc basique et en ce que la temperature 
d 1 entree du gaz chaud est comprise entre 800 et 900°C. 

25 6. Procede selon la revendication 4 de fabrication 

de carbonate de zinc actif ou de carbonate de zinc basique 
actif ou de melanges de ceux-ci, caracterise en ce qu'on 
utilise une suspension aqueuse de carbonate de zinc 
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ou de carbonate de zinc basique precipites, en ce que la tempe- 
rature d'entree du gaz chaud est comprise entre 450 et 650°C 
et en ce qu" on utilise dans le cas de carbonate de 2inc 
un gaz chaud contenant du C0 2 . 

7 - Proc€d€ selon la revendication 5, caract€ris§ 
en ce que le temps de s§jour du produit dans une plage de 
temperature de 250 a 400°C et de preference de 300 a 350°C 
s'€leve de 2 3 60 secondes. 

8 - Procide selon la revendication 6, caractSrise 
en ce que le temps de s€jour du produit dans une plage de 
temperature de 150 a 300°C et de preference de 180 a 220°C 
s'eldve de 2 1 60 secondes. 

9 * ProcSdT selon l'une quelconque des revendications 

7 et 8, caracterise en ce que le temps de sejour s'eldve 
de 5 a 15 secondes et de preference a 10 secondes. 

10 • Proc^de selon I'une quelconque des revendications 

4 a 9, caract€ris§ en ce que la suspension aqueuse con- 
tient de 20 a 50% en poids de matieres solides. * 

ll » Proc§de selon 1 1 une quelconque des revendications 

4 a 10, caracteris§ en ce que le gaz chaud est souffl€ 
dans le meme sens que la suspension aqueuse dans le s$- 
choir- 



12. Proc§d€ selon I'une quelconque des revendications 

4 a* 11, caract£ris€ en ce que le rapport de gaz a la sus- 
pension est regie de sorte que le chargement en produit du 
courant de gaz chaud dans le sechoir s'filSve de 10 a 100 
g/m 3 . 



13, 



Procede selon la revendication 12 , caracteris£ 
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en ce que le chargement en produit dans le courant de gaz 
chaud dans le s€choir s'§leve a 30 a 50 g/m 3 . 

14. Proced€ selon I'une quelconque des revendications 
4 S 13 r caracterise en ce que la pulverisation de la sus- 

5 pension s'effectue S I'aide d'un disque de pulverisation 
rotatif , qui est dispose dans la tete d'une colonne de 
sechage stationnaire. 

15. Procede selon la revendication 14 , caract$ris§ 
en ce que la pulverisation s'effectue a une vitesse de 

10 rotation du disque de pulverisation de 8000 a 15000 tours/ 
minute, le diaroltre de celui-ci s 'elevant a 500-150 mm. 

16- Procede selon l'une quelconque des revendications 

2 a 8, caract€ris6 en ce que le gaz chaud est souffle 1 
contre-courant de la suspension agueuse dans le sechoir. 

15 17. Composes selon l'une quelconque des revendica- 

tions 1 a 3 r caracterise par une teneur en magnesium d* en- 
viron 2% en poids. 

18. Utilisation de composes selon l'une quelconque 

des revendications 1 a 3 et 17, en. tant que charge pour du 

20 caoutchouc, dans la fabrication de catalyseurs, en tant 
que stabilisateurs UV en combinaison avec des stabilisa- 
teurs connus et en tant qu' agent adsorbant et absorbant, 
en particulier en tant qu* agent absorbant pour des gaz 
dans des installations de desulf uration et dans le cas de 

25 forages patrol iers. 
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